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Kuhlvorrichtung fur Bauteile (11), insbesondere fur 
elektrische oder eleklronische Bauteile, wie Stromrichter 
od. dgl., die mit einem KuhlkSrper in Beruhrung stehen, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kuhlkdrper (12) ausei- 
ner warmeleitenden Platte (13) geblldet ist, die darin eln- 
gebettet einen von einem Kuhlmedium durchstromten 
Warmeaustauscher (14) als Kuhler aufweist oder selbst 
als Warmeaustauscher ausgebildet ist. 
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Kuhlvorrichtung fur Bauterle, insbesondere fur elektrische 
Oder elektronlsche Bauteile. wie Stromrichter od. dgl. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kuhlvorrichtung fur Bauteile. insbesondere fOr 
elektrische Oder elektronische Bauteile, wie Stromrichter od. dgl., die mit einem 
Kuhlkdrper In BerQhrung stehen. 

Es ist bekannt, elektronische Hochleistungsbauteile mit einem eigenen 
KOhlkorper zu yersehen, der z. B. mit KQhlrippen versehen ist, wodurch die mit 
der Umgebungsluft zur Wanmeabfuhr in BerOhrung stehende Oberflache 
vergroBert wird. Kuhlvorrichtungen dieser Art sind bei vielen Hochleistungs- . 
' bautellen unzuianglich, so dass es erforderlich ist, das Inhere eines 
Schaltschranks, in dem sich viele solche Bauteile t>efinden. mittels eines 
besondereri Sch^ltschrankkuhlers zu kiihlen. Mittels eines solchen Schalt- 
schrankkQhlers wird aus dem Inneren des Schaltschranks Warmluft abgefOhrt, 
die nach Passieren des KQhIers als Kaltluft wieder in den Schaltschrank 
eingeleitet wrd. Ein solcher SchaltschrankkQhIer hat einen gewlssen Platzbedarf 
und ist relativ kostenaufwendig. Mitunter 1st fernisr von Nachteil, dass dadurch im 
Inneren des Sctialtschranks ein Luftstrom erzeugt wird. 




Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine KOhlvorrichtung der eingangs 
genannten Art zu schaffen, die platzsparend und kostengOnstig ist und erne 
intensive Kohlung mindestiens eines Bautells ermoglicht, so dass auf einen 
besonderen SchaltschrankkQHIer verzichtet werden kann. 

Die Aufgabe Ist bei einer KOhlvorrichtung der eingangs genannten Art gemafi der 
Erfindung durch die Merkmale im Anspruch 1 gel53t. Weitere vorteilhafle 
Erfinduhgsmerkmale und Ausgestaltungen ergeben sich aus den 
UnteransprQchen, 

,qie erfindungsgemaiie KOhlvorrichtung bewirkt Ober die KontaktkOhlung eine 
sehr intensive Kuhlung mindestens eines auf einer Tragerplatte gehaltenen 
Bagteils. wobel diese KOhlung von der Umgebungshift und der Umv\/elt im 
wesentlichen vollig unabhangig ist. Die KOhh/omchtung hat den Vortell, dass das 
Innere eines Schaltschranks nicht belQftet werden muss und somit auf eiheh 
soichen herkfimmiichen SchaltschrankkQhIer in der Regel verzichtet warden 
kann. Die KOhlvorrichtung istelnfach, platzsparend und kostengOnstig. Sie lasst 
sich auBerhalb des iSchaltschranks befestigen, so dass sie von auBeafrei 
zuganglich ist, ohne dass umfangrelche Montagearbeiten notwendig sind. Zu 
etwaigen Reparatur- und/oder Wartungszwecken braucht ledlglich die 
Tragerplatte mit dem mindestens einen daran gehaltenen Bauteii entfemt zu 
werden, so dass ein guter Zugang zum Warmeaustauscher des KQhIkOrpers 
geSchaffen ist. Wenn der Wamieaustauscher auf der dem mindestens einen 
Bauteii abgewandten Seite der Platte angeordnet ist, ist selbst dIese Demontage 
der Tragerplatte mit daran gehaltenem mindestens einem Bauteii entbehrlich. Die 
KOhlvorrichtung gemaG der Erfindung wirkt nachdem Prinzip der KontaktkOhlung, 
wobiei uber den guten KSrperkontakt zwischen dem KuMk6rper einerseits und der 
mit dem mindestens einem Bauteii versehenen Tragerplatte andererseits die 
Verlustwamle vom Bauteii durch KontaktkOhlung abgeleitet wird. Die mit der 
Umgebungsluft in Verbindung stehende freie AuSenseite des KOhikorpers leitet 
die Warme an die Umgiebungsluft ab. ohne dass es einer besonderen 



Zwangsbeluftung im Inneren des Schaitschranks oder auch au&erhalb dieses 
bedarf. Von Vorteil ist ferner, dass auf einem einzigen Kuhlkdrper, insbesohdere 
dessen Platte,' eine Vieizahl einzelner Bauteile angeordnet warden kann, wobei 
diese einzelnen Bauteile mit Vorzug jeweils an einer eigenen Tragerplatte 
befestigt sind. Vorteilhaft ist ferner, dass die kobivorrichtiing fur einen mehrere 
Bauteile tragenden Kuhlkorper nur eine Zuleitung fQrdas KQhImedium und eine 
Ableitung fur das KQhImedium benotlgt undsomit auch nur die dafur notigen 
Anschlusse zum Anschluss des Warmeaustauschers daran. Der 
Warmeaustauscher bleibt mit diesen Anschlussen blelbend verbunden, wobei 
dlese AnschlDsse auch dann nicht gelost werden mussen. wenn z. B. einzelne 
Bauteile entfernt oder ausgetauscht werden mussen. Dies hat auch den Vorteil, 
dass nicht die Gefahr besteht, dass beim etwaigen Losen der Anschlusse der das 
Kuhlmedium fuhrenden Leitungen KQhlmqdium in unerwunschter Weise austritt 
und eventuell in einen Schaltschrank gelangt Dadurch gestaltet sich zugleich 
auch ein Austausch oder Wechsel einzelner Bauteile durch Demontage vom 
KUhlkorper besonders einfacK und sicher, der sich auQerdem problemlos und 
sehr schnell bewerkistelHgen lasst. Die KQhIvorrichtung macht es ferner mdglich, 
die das KQhimedium fohrenden Leitungen aufierhalb des Schaitschranks 
anzuordnen und zu fuhren. Da an einem Kuhjkdrper eine N^elzahl einzelner 
Bauteile angeordnet werden kann. ist der Aufwand fQr die KQhIung der Bauteile 
besonders gering. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung. 

Der vollstandige Wortlaut der AnsprUche ist vorstehend allein zur Vermeidung 
unndtiger Wiederholungen nicht wiedergegeben. sondem statt dessen lediglich 
durch Hinweis auf die Anspruche darauf Bezug genommen, wodurch jedoch alle 
diese Anspruchsmerkmale als an dieser Stelle ausdrUcklich und erfinduhgs- 
wesentlich offenbart zu gelten haben. Dabei sind alle in der vorstehenden und 
folgenden Beschreibung erwahnten Merkmaie sowie auch die allein aus den 



Zeichnungen entnehmbaren Merkmale weltere Bestandteile der Erfindung, auch 
wenn sie nicht besonders hervorgehoben und insbesondere nicht in den 
AnsprOchen erwahnt sind. 

Die Erfindung ist nacMolgend anhand von in den Zeichnungen gezeigten 
AusfQhmngsbeispielen naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische. teitweise geschnittene Seitenansicht 

einer KOKIvonichtung fQrBauteile und eines Teils eines 
. Schaitschrankis gemaa einem ersten AusfQhrungsbeispiel. 

Fig. 2 eine schematische. teifweise geschnittene Seitenansicht 

entsprechend derjenigen in Fig. 1 eines zweiten AusfUhrung- 
beispiels, 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht lediglich des Kiihilcorpers in 

Pfeilrichtung III in Fig. 1, 

Fig. 4 eine schematische, teilweise geschnittene Seitenansicht 

etwa entsprechend derjenigen in Fig. 1 einer KQhIvonichtung 
gemsa einem dfitten AusfQhrungsbeispiel, 

Fig. 5 einen schematischen Sdinilt lediglich eines KOhlkorpers 

einer Kuhlvorrichlung gem§B einem vierten 
Ausftihrungsbeispiel. 

In Fig. 1 und 3 ist schematisch ein erstes AusfQhrungsbeispiel einer 
KQhIvorrichtung 10 gezeigt. die Rir Bauteile; insbesondere fOr elektrische Oder 
elektronische Bauteile 11, wie Stromrichter, z. B. Gleichrichter, Wechselrichter 
od. dgl., bestimmt ist. Ein solches elektronisches Bauteil 11 ist in Fig. 1 nur 
schematisch angedeutet. Die Kuhlvonrichtung 10 weist einen aligemein mit 12- 



bezeichneten Kiihlkdrper auf, mit dem das Bauleil 11 flachig in BerQhrung steht. 
Dieser KQhlkOrper 12 besteht aus einer warmeleitenden Platte 13 und aus einem 
als KOhler wirkenden Warmeaustauscher 14, der in die Platte 13 eingebettet und 
von einem KQhImedium durchstromt ist, das entsprechend dem Pfeil 15 in Fig. 3 
dem warmeaustauscher 14 zugefuhrt und entsprechend dem Pfeil 16 abgefuhrt 
wird. Die Platte 1 3 ist aus einem IVIaterial mit hoher Warmeleitfahigkert. 
insbesondere aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung, geblldet Sie enthait 
auf einer iBreitseite 17, die in Fig. 1 nach rechts and zum Bauteil 1 1 weist, eine 
etwa nutartige Vertiefung 18, die sich vorzugsweise tiber die ganze Lange der 
Platte 13 durchgehend erstreckt fnnerhalb dieser Vertiefung 18 ist der 
warmeaustauscher 14 so angeordnet, dass dieser in warmeleitender Verbindung 
mit der Platte 13 steht. 

Der Warmeaustauscher 14 ist beim ersten Ausfuhnjngsbeispiel als Kuhlplatte 19 
in Form einer Doppelplatte ausgebildet, die zwei in Abstahd voneinander 
verlaufende Wande 20, 21 und im Zwischenraum zwischen den Wanden 20, 21 
Kanale 22 aufweist, die etwa maanderformig verlaufen. mit beiden Wanden 20. 
21 in BerQhrung stehen und im Inneren von dem bei 15 eingeieiteten und bei 16 
abgefObrten KQMmedium durchstromt sind, 

Der warmeaustauscher 14, insbesondere die KOhlplatte 19, welst an zwei 
einander gegenQberiiegenden Random jeweitseinen quer abstehenden Steg 23, 
24 auf, wobei statl dieser durchgehenden Stege 23, 24 auch einzelne quer 
abstehende VorsprQnge vorgesehen sein k5nnen. Die etwa nutartige Vertiefung 
18 der Platte 13 weist an zwei einander gegenOberttegenden Nutrandern den 
Stegen 23, 24 zugeordnete Aufhahmen 25 bzw. 26 auf, die vorzugsweise aus 
hinterschnittenen Nuten am oberen bzw. unteren Rand der Vertiefung 1 8 gebiidet 
sind. Diese Aufnahmen 25, 26 dienen der formschfOssigeh Aufnahme der Stege 
23, 24. Der Warmeaustauscher 14 ist - ausgehend von der in Fig. 3 gezeigten 
horizontalen Ausrichtung - z. B. nach rechts und damit von einer Seite der Piiatte 
13 her in deren nutartige Vertiefung 18 eingeschoben, wobei die Stege 23, 24 
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des Warmeaustauschers 1 4 in die zugeprdneten Aufnahmen 25 bzw. 26 
eingreifen, wie insbesondere Fig. 3 erkennen ISssf. Zwischen der Platte 13 und 
dem Warmeaustauscher 14 sind schematisch angedeutete Federelemente 27, 
Z.B. Blattfedern. Federstreifen od. dgl., angeordnet. die den Wamneaustauscher 
14 quer zii seiner Breitseite und so beaufschlagen, dass der W^mieaustauscher 
14 2. B. in Fig. 1 nach rechts hin fedemd beaufschlagt ist. Die Federelemente 27 
sind zwischen der Bodenfiache 28 der Vertiefung 18 und der dieser zugewandten 
Seite, z. 8. der Wand 20, des W^rmeaustauschers 14 so angeordnet. dass die 
Federelemente 27 auf die Wand 20 fedemd in Fig. 1 nach rechts hin einwirl^en. 
Der Wamneaustauscher 14 verlauft mit seiner duQeren Serte 29, die der 
Bodenfiache 28 der Vertiefung 18 abgewandt ist und beim ersten 
AusfOhrungsbeispiel durch die entsprechende AuBenfiache der auSeren Wand 
21 gebildet ist. zumindest im wesentlichen flachenbQndig mit der du&eren 
Breitseite 17 der Platte 13. Mit Vorteil wird der Wamieaustauscher 14 mittels der 
Federelemente 27 in Fig. 1 nach rechts defart beaufschlagt. dass dessen Su&ere 
Seite 29 unter der Wirkung der Federkraft zumindest etwas Qber die genannte 
erste Breitseite 17 der Platte 13 Obersteht, und zwar in dem in Fig. 3 gezeigten 
Zustand, bei dem am KOWkSrper 12 noch kein Bauteil 11 angebracht Ist. 

Das zu kOhlende Bauteil 1 1 in Fomi eines Stromrichters, z. B. Gleichrichters, 
Wechselrichters od. dgl., ist Idsbar auf einer Trdgerplatte 40 befestigt. DIese 
Baueinheit. bestehend aus Tragerplatte 40 mit daran gehaitenem BauteiMI, liegt 
mit der dem Bauteil 11 abgewandtian Flache 41 der Tragerplatte 40 an der ersten 
Breitseite 17 der Platte 13 und an der auQeren Seite 29 des Wdnneaustauschers 
14 fiachig und derart an. dass eine gute wdrmeleitende Verbindung und damit 
eine gute KontaktkOhlung erfolgen kann. Die Platte 13 weist an beiden 
Ran<ft>ereichen z. B. jeweils eine durchlaufende Hinterschneidungsnut 30, 31 fOr 
denEingriff von Befestigungsmittein 32 bzw. 33. z. B.von Schrauben, auf, mittels 
denen die das Bauteil l 1 tragende Tragerplatte 40 an der Platte 13 befestigbar 
ist. Statt der durchlaufenden Hinterschneidungsnuten 30, 31 konnen an beiden 



Randbereichen der Platte 13 auch Durchiasse. z. B. Bohrungen, zum glelchen 
Zweck vorgesehen sein. 

Die Platte 13 weist an beiden Randbereichen femer Durchiasse 34, 35. 2. B. 
Bohaingen, auf, die dem Durchgriff nicht welter gezeigter Befestigungsmittel 
dienen, mittels denen die Platte 13 mitsamt der daran befestigten tragerplatte 40 
mit Bauteil 1 1 an einer nur schematisch angedeuteten Wand 36 eines 
Schaltschranks 37 desrart befestigbar ist, dass das an der Platte 13 gehaltene 
mindestens eine zu kOhlende Bauteil 11 in das Innere 38 des Schaltschranks 37 
hinein vorsteht. Bef dem in Fig. 1 gezeigten ersten Ausfuhrungsbeispiel liegt 
dajbei die Platte 13 mit ihrer ersten Breitseite 17, an derdieTragerpiatte 40 
aniiegt, an der AuRenseite 39 der Wand 36 des Schaltschranks 37 an. so dass 
nur die Tragerplatte 40 mit dem Bauteil 1 1 daran in das Innere 38 des 
Schaltschranks 37 hineinragt, wahrend die Platte 13 mit enthaltenem 
Warmeaustauscher 14 bereits au&erhalb des Fidchenbereichs der Wand 36 
verlauft. 

Das in Fig. 2 gezeigte zweite AusfQhrungsbeispiel entspricht dem ersten 
Ausfuhrungsbeispiel ganztlch und unterscheidet sich davon allein dadurch, dass 
bei diesem.die Platte 13 mit it>rer der ersten Breitseite 17 gegenuberiiegenden 
zweiten Breitseite 47 an der Innenseite 48 der Wand 36 des Schaltschranks 37 
aniiegt und befestrgt ist Hierbei befindet sich zusatzlich zur Tragerplatte 40 mit 
Bauteil 1 1 auch der Kuhlkdrper 12 im Inneren 38 des Schaltschranks 37. 

In Fig. 1 und 2 ist angedeutet, dass die KutiJvorrichtung 10 ein KOhlaggregat 49 
aufweist, das auBerhalb des Schaltschranks 37 platziert ist und komplett Oder mit 
einzelneh Bauteilen ah der zweiten Breitseite 47 der Platte 13 gehalten ist. Der 
Warmeaustauscher 14, insbesondere die KUhlplatte 19, ist beim ersten und 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel mit Vorteil aus Verdampfer eines Kaltekreislaufs 
ausgebildet, wobei die KanSile 22 vom Kaltemittel des Kattekreislaufs durdhstromt 
sind. Bei einem anderen, nicht gezeigten Ausfuhrungsbeispiel eptfallt statt 
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dessen das Kuhlaggregat 49, wobei die KOhlplatte 1 9 von einem anderen 
Kiihlmedium, z. B. Gas oder Fkissigkeit und hierbei z. B. Kuhlwasser durchstfomt 
ist, das aus einem KUNwasserkreistauf zu diesem Zweck abgezweigt ist. 

Die beschriebene KQhlvorrichtung 10 ermdglicht eine sehr intensive 
KontaktkQhliing des mindestens einen an der TrSgerplatte 40 gehaltenen Bauteiis 
1 1, ohne daiss hierzu das innere 38 des Schaltschranks 37 gekCihit und/oder 
belQftet werden muss. Die errelchte gute KontalctkOhlung ist von der Lufl und der 
Umwelt unabhSngig. Da das zu kOlilende Bauteii 11 auf der Tragerplatte 40 
gehatten 1st, Ist der KOtilkdrper 12 ein davon unabhangiges Biauteil, so dass bei 
etwaigen Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten ledlglich die Tragerplatte 40 mit 
dem mindestens einen Bauteii 1 1 daran durch Losen der Befestigungselemente 
32, 33 entfernt werden muss. Die KQhlvorrichtung 10 emr^oglicht aufgrund des 
guten Flachenkontakts eine hochwirksame Kontaktkiihlung, so dass dadurch fein 
besonderer KQhIer fur das Innere 38 des Schaltschranks 37 entbehrtich ist. Dies 
spart Aulwand und insbesondere Kosten. 

Bei dem in Fig. 4 gezeigten dritten AusfOhrungsbeispiet sind for die Teile, die 
dem ersten Ausfuhrungsbeispiel entsprechen, gieiche B^zugszahJen verwendet. 
so dass dadurch zut Vermeidung von Wiederinolungen auf die Beschreibung der 
vorhergehenden Ausfiihaingsbeispiele Bezug genornmen ist. Auch in Rg. 4 ist 
die Tragerplatte 40 mit dem daran befestigten mindestens einen Bauteii 11 mit 
ihrer Flache 41 an die erste Breitseite 17 der Platte 13 angelegt und an der Platte 
13 mittels der Befestigungselemente 32, 33flachig befestigt, wobei wie in Fig.1 
bis 3 ein gro&fiachiger Kontakt zwischen der Flache 41 einerseits lind der ersten 
Breitseite 17 andererseits besteht; Abwelchend von den AusfOhrungsbeispieleh 
in Fig. 1 bis 3 ist jedoch der WarmeauStauscher 14 gemaU Fig. 4 aus Rohren 51 
aus einem Material mit hoher WarmeleitfaNgkeit, z. B. aus Kupfer. gebildet, die in 
der Platte 13 eingebettet sirid und entsprechend Fig. 3 maariderffirmig verlaufen 
und vom KOhlmedium durchstromt sind. Abweichend von den vorangehenden 
AusfQhrungsbeispielen befindet sich die etwa nutartige Vertiefung 18 auf der 



anderen, der Tragerplatte 40 abgewandten Seite, so dass diese Vertiefung 18 . 
und damit der darin eingebettete Wamrieaustauscher 14 der Tragerplatte 40 mit 
Baiiteil 1 1 abgewandt ist. Die Triigerplatte 40 fiegt mK der dem Bauteil 11 
abgewandten Fiache 41 an der Breitseite 17 der Platte 13 flSchig an, wobei diese 
Breitseite 17 der du&eren Seite 29 des Warmeaustauschers 14 gegenOberliegt. 
babei iist die Platte 13 an der Au&enseite 39 der Wand 36 des Schaltschranks 37 
befestigt. so dass ledigiich die Tragerplatte 40 und das rriindestens eine daran 
gehaltenen Bauteil 11 in das Innere 38 des Schaltschranks 37 hineinragen. 
wahrend der Wamrieaustauscher 1 4 auQerhalb des Inneren 38 des 
Schaltschranks 37 verlauft. Beidieser Anordnung ergibtsich der Vorteil. dass 
der Wamiaustauscher 14 vom Au&eren des Schsdtschranks 37 her frei und gut 
zugangiich ist. 

Es versteht sich, dass bei einem anderen, nicht gezeigten AusfDhrungsbeispiel 
auch in Abwandlung des ersten bzw. zweiten AusfQhrungsbeispiels in Fig; 1 bzw. 
Fig. 2 die dortige Platte 13 analog Fig. 4 und so angeordnet und die Tragerplatte 
40 analog Fig. 4 daran befestigt sein kann, dass auch dabei der 
Warmeaustauscher 14 in Form der Kuhlplatte 19 auOerhaib des Schaltschranks 
37 angeordnet ist und von dort frei und gut zugangiich ist. 

Bei dem dritten AusfQhmngsbeispiel in Fig. 4 sind die Rohre 51 des 
Wamieaustauschers 14 z. B. von KQhIwasser als Kiihlmedium durchstrSrnt, das 
von einem Kuhlwasserkreislauf abgezweigt ist 

Bei dem in Fig- 4 gezeigten vierten AusfDhrungsbeispiel ist die Platte 13 
unmittelbar als Warmeaustauscher 14 in der Weise ausgebildet, dass die Platte 
13 im Inneren Kanaie 22 enthait. die anaiog Fig. 3 etwa maanderformig verlaufen 
und als innere KQhlkanale im inneren der Platte 13 vom Kut^lmedium durchstrOmt 
sind. 
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Bei samtlichen Ausfuhrungsbeispielen besteht die Platte 13 z. B. aiis einem 
Aluminiumbauteil. das aus stranggepre&tem Material hergestellt ist, wobei sich 
gleich bei der Herstellung z. B. die nutartlge Vertlefung 1 8 und die 
Hinterschneidungsnuten 30i -31 m'rt einbringen tassen. Beim vierten 
Ausfuhrungsbeispiel gemSS Fcg. 5 lasseh sich bei der Heirstellung der Platte 13 in 
dieser Weise auch die im Inneren veriaufenden KanSte 22 herstellen, wobei in 
einfacher Weise am rechten und linken Ende der Platte 13 dann ein die 
Umlenkungen der KanSle 22 enthaltendes EndstQck als zusatzliches Bauteil dicht 
befestigt werden kanri. 

Die beschriebene Ktihlvorrichtung 10 isteinfach im Aufbau. kostengOnstig und 
ermQglicht eine sehr intensive Kontaktkuhkjng, die sonstige aufwendlge 
zusdtzliche Kiihleinrichtungen insbesondere im Bereich des Schaltscbranks 37 
entbehrlich macht. 

Nicht weiter gezeigt ist, dass an dem Kiihlkdrper 12, insbesondere an dessen 
Platte 1 3, eine Vielzahl einzelner Bauteile 1 1 angeordnet werden kann, 
vorzugsweise jeweils mit eigener Tragerplatte 20. Es ergibt sich damit ein aHen 
Bauteilen gemeinsamer Kiihlkdrper, wodurch der Aulwand stark veningert wird. 
Nicht weiter gezeigt sind In den Zeichnungeh die Leitungen fQr die ZufQhrung und 
die Abfiihrung des KOhlmediums und die Anschlbsse. mittels denen der 
Warmeaustauscher 14 an diese Leitungen angeschlossen ist. Diese das 
KOhlmedlum fQhrenden Leitungen konnen in vortei^after Weise au&erhalb des 
Schattschranks 37 angeordnet werden und verlaufen, so dass nicht die Gefahr 
besteht. dass KOhlmedlum eventuell in das Innere 38 des Schartschranks 37 
gelangen kann. Von Vortell Ist femer, dass der Anschluss des KOhlkSrpers 12 an 
die das KOhlmedium fQhrenden Leitungen bleibend ist und nicht geJost werden 
muss, wenn etwa eines der Bauteile 11 entfernt oder gegen ein anderes Bauteil 
1 1 ausgetauscht werden muss. In diesem Fall wird lediglich die Tragerplatte 40 
mitsamt dem entsprechenden Bauteil 11 von der Platte 13 entfernt, wahrend der 
warmeaustauscher 14 des KQhIkdrpers 12 unverandert an die das Kiihlmedium 
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fiihrenden Leitungen angeschlossen bleibt. Somit istdie Gefahr, dass eventuell 
KUhlmedium austritt und eventuell sogar in das Innere 38 des Schaltschranks 37 
gelangt, ausgeschtossen. 
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AnsprQche 

1. KOhlVorrichtung fur Bauteiie (1 1), insbesondere fOr elektrische oder 
elektroTiische Bauteiie, wie Stromrichter od. dgL, die mit einem Kuhlkdrper in 
BerUhrung stehen, 

dadurchgekennzeichnet, 

dass der KQhIkorpei- (12) aus einer wamieleitenden Platte <1 3) gebildet ist. die 
darirl eingebettet einen von einem KQhImedium durchstrdmten 

Wamieaustauscher (14) als KQhler aufweist Oder selbst als 
Warmeaustauscher ausgebNdet ist. 

2. KOhlVorrichtung nach Ahspruch i , 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Platte (13) aus einem Material mit hoher Wamneleitfahigkeit. 
insbesondere aus Aluminium, einer Aluminiumlegierung od. dgl.. gebildet ist. 

3. KQhlvprrichtung nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurchgekennzeichnet. 

dass der Warmeaustauscher (14) als Kuhlplatte (19) ausgebildet Ist. 




4. KOhJvorrichtung nach Anspruch 3, . 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die KuMplatte (19)'a1s Doppelplatte mit zwei in Abstand voneinander 
verjaufenden Wanden (20, 21) und mit Im Zwischenraum zwischen den 
Wanden (20; 21) enthaltenen Kanalen (22) ausgebildet isi, die etwa 
maandertarmig verlaufen, mit beideh Wanden (20, 21) in BerQhrung stehen 
und vom KQhImedium durchstrSmt sind. 

5. KQhIvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurchgekennzeichnet. 

dass der Warmeaustauscher (14) aus Rohren (51) aus einem Material mit 
hoher Warmeleitfahigkeit. z. B. Kupfer, gebildet ist, die in der Platte (13) 
eingebettet sind lind vom Kiihlmedium durchstromt sind. 

6. KUhlvorrichtung nach einem der AnsprQche.i bis 5. 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Platte auf einer Breitseite (17 oder 47) eine etwa nutartige Vertiefung 
(18) aufweist, die sich vorzugsweise Qber die ganze Lange der Platte 
durchgehend erstfeckt, und dass der Warmeaustauscher (14) innerhaib der 
Vertiefung (18) angeordnet ist. 

7. KUhlvorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass der Wamneaustauscher (14), insbesondere die KQhIplatte (19), an zwei 
einander gegenQberiiegenden Rdndern jeweils quer iabstehende einzelne 
Vorsprunge oder jeweils einen quer abstehenden Steg (23, 24) aufweist, dass 
die etwa nutartige Vertiefung (18) an zwei einander gegenQberiiegenden 
Nutrandern Aufnahmen (25, 26) fur die Vorsprtinge oder Stege (23, 24) 
aufweist und dass der Warmeaustauscher (14) von einer Seite der Platte (13) 



her in deren nutartige Vertiefung (18) eingeschoben ist, wobei dessen 
VorsprQnge bzw. Stege (23, 24) in die Aufnabmen (25. 26) eingretfen. 

8. KQhIvoriichtung nach Ansj^mch 7, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Aufnahmen (25, 26) in der Platte (13) aus hinterschnittenen Nuten 
der Vertiefung (18) gebildet sind. 

9. KQhIvoriichtung nach einenn der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichn e t, 

dass zwischen der Platte (13) und dem Warmeaustauscher (14) letzteren 
quer zu seiner Breitseite beaufschlagende Federelemente (27), z. B. 
Blattfedern, Federstreifenod. dgl., angeordnetsind, 

1 0. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Federelemente (27) zwischen der Bodenflache (28) der Vertiefung 
(18) und der dieser zugewandten Seite, z. 8. Wand (20), des 
Wdrmeaustauschers (14) angeordnet sind. 

1 1 . KQhIvorrichtimg nach einem der AnsprOche 1 bis 1 0, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass der Warmeaustauscher (14) mit seiner SuBeren Seite (29). die der 
Bodenflache (28) der Vertiefung (18) abgewandt ist, vorzugsweise mit der 
aufieren Wand (21) der Doppelplatte, zumindest im wesentHchen 
fldchenbOndig mit der AuGenseite (17) der Platte (13) verlauf) oder unter der 
Kraft der Federelemente (27) Qber diese AuHenseite (17) vorsteht. 

12. Kuhlvorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichn e t , 



dass das mihdestens eine zu kQhIende Bsmteil (11) auf einer Trdgerpratte (40) 
lesbar befestigt ist und dass dle^TrSgerplatte (40) mit der anderen. dem 
Bauteil (1 1 ) abgewandten Fiache (41 ) an einer Breitselte (1 7) der Platte (1 3) 
flachig aniiegt und befestigt ist. 

13. KQhIvorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Tragerplatte (40) mit der dem Bautei( (11) abgewandten Fiache (41) 
an der ersten Breltserte (17) der Platte (13) und an der auBeren Seite (29) des 
Wamneaustausctiers (14) flachig aniiegt urid befestigt ist. 

14. KQhIvorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Tragerplatte (40) mit der dem Bauteil (11) abgewandten Fiache (41) 
an der Breitseite (17) der Platte (13) flSchig aniiegt und befestigt ist, die der 
auBeren Seite (29) des Warmeaustauschers (14) gegenOberliegt. 

15. KQhIvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 14, 
dadurch gekennzerclinet. 

dass die Platte (13) an beiden Randbereichen DUrchlSsse, z. B. Bohrungen. 
Oder durchlaufende Hinterschneidungsnuten (30. 31) fQr den Eingriff von 
Befestigungselementen (32, 33) aufweist, mittels denen die das niindestens 
eine Bauteil (11) tragende Tragerplatte (40) an der Platte (1 3) befestigbar ist. 

16. KQhIvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 15, 
dadurch gekenhzelchnet, 

dass die Platte (13) an beiden Randbereichen Durchlasse (34, 35), z. B. 
Bohrungen. fQr Befestigungselemente aufweist. mittels denen die Platte (13) 
derart, dass eine der beiden Breitseiten (17 oder 47) an der Innenseite (48) 
Oder AuBenseitie (39) einer Schaltschrankwand (36) zugewandt ist, an einer 
Schaltschrankwand (36) derart befestigbar ist, dass das an der Platte (13) 



gebaltene mindestens eine zu kQhiende Bauteil (11) in das 
Schaltschrankinnere (38) vorsteht. ■ .■ - 

17: Ktihlvorrichtung nadi eihem der AhsprOche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an der einen Breitseite (47) der Platte (13), die dem daran gehaltenen 
Bauteil (11) gegenflberllegt. ein KONaggregat (49) angeordnet ist. 

18. Ktihlvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 17. 
dadurch gekennzeich net, 

dass der Warmeaustausclier (14), Insbesondere die KOhlplatte (19), als 
Verdampfer eines Kaitekreislaufe ausgebildet ist und von einem Kaltemittel 
durchstromt ist. 

19. KQhIvorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Platte (13) im Inneren Kanale (22) enthait, die etwa mSanderfdnnig , 
veriaufen und als Ktihlkanaje yam KQhImedium durchstrOmt sind. 

20. Kuhlvorrichtuing nach einem der AnsprQche 1 bis 19. • 
dadurch gekeniizeichnet, 

dass an dem KOhlkOrper (12), insbesondere auf der Platte (13), eine VIelzahl 
eirizeJner Bauteile (1 i). vorzugsweise mit jeweils eigener Trageiplatte (40), 
angeordnet 1st: 
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